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BUSES ELECTRIQUES MODULAIRES EPA fi
HOT RUNNER SYSTEM - SPRUE AND

Nous avons l'avantage de vous adresser ci-joint une documentation concernant nos BUSES MODULAIRES EPA ®

La documentation actuelle permet de connaître nos différents modèles de buses et, surtout, la façon dont 
nous les commercialisons.

La fourniture de buse est faite d'après les réponses au questionnaire joint (voir page 6) 

Notre banque de données correspond à des centaines d'applications nous permettant ainsi de vous 
fournir la buse appropriée à votre injection, en profitant des dernières améliorations techniques. 

Nous vous procurons également, dans le prix de la buse, le dessin d'implantation et de montage en fonction
de votre moule à équiper.
De plus, étant fabricant, nous offrons une large souplesse de réalisation à des prix de vente très intéressants 

Tous les thermoplastiques sont injectés dans nos différents types de buses et le secteur de la pièce technique 
et automobile est celui où nos références sont les plus nombreuses. 

Pour les moules d'injections multi-buses, multi points, injection séquentielle, injection de gaz ou contrôle de
processus, nous sommes à même de fournir le système d'injection complet, clé en main, avec étude de
remplissage, thermique, dessins de câblage, dessin d'implantation dans moule et usinage ainsi que suivi 
technique avec mise en route par un technicien spécialiste EPA ®. 

Les systèmes  EPA ® sont brevetés

Une équipe de spécialistes à votre service, interrogez-nous ...

Tel : 04 78 55 38 75 

Fax : 04 78 55 54 22 

Le service commercial 

groupe MECALYS
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LES PRINCIPES EPAfi MANUEL QUALITE

Disposant d'un système qualité conventionnel adapté à nos 
productions, nous travaillons actuellement sur la structure 
qualité ISO 9001. 

Soucieux de progresser pour un meilleur service à notre 
clientèle, EPA® s'organise :

Tant au niveau commercial, production ou direction, nous 
voulons adjoindre à la terminologie "qualité", l'adjectif 
"centrale", afin de traduire qu'elle est au centre de toutes
nos actions, "comme le cœur dans notre corps et qu'elle
irriguera toutes les activités d'EPA® comme le sang dans 
nos veines". 

Tout ceci, pour exprimer et garantir la politique Qualité de la Société EPA® pour les prochaines années. 
Belle ambition, nos partenaires nous y aideront ... c'est l'affaire de tous.

La Direction. 

REGULATION DE LA TEMPERATURE D'INJECTION

L'emploi d'un régulateur approprié est indispensable.

EPA® possède une gamme complète de régulateurs garantis bien placés en prix et qualité 

La buse EPA® est livrée prête au moulage dans le moule. 
Le choix de la buse et ses caractéristiques internes sont déterminées par EPA® suivant les 
réponses à notre « fiche de sélection buse ». (voir page 6)

Pour éviter toute erreur, un dessin d’implantation de notre buse dans votre moule vous est 
fourni gratuitement.
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BUSES ELECTRIQUES MODULAIRES EPA fi
IMPORTANCE DU REGULATEUR DE

Régulation à microprocesseur PID

Importance du régulateur de température sur le fonctionnement des buses EPA ®

La buse électrique modulaire EPA ® est conçue pour fournir une température d'injection matière régulière
et constante, sans surchauffe ni zone froide.

Ceci n'est possible que si l'alimentation en courant électrique est assurée par un régulateur de
température auto adaptatif à microprocesseur piloté par le thermocouple installé dans notre buse. 

Ce régulateur travaille en boucle fermée et doit posséder au départ de la chauffe, d’une rampe de
démarrage pour amener progressivement la puissance nécessaire, sans risque de claquage de l'élément
chauffant. 

EPA® fournit ce type de régulateur qui fait partie intégrante de sa buse d'injection
et assure une utilisation optima. (voir pages 79 à 82).

Régulation manuelle

1/ Une régulation manuelle (variac) dosage de tension  peut être utilisée mais vous devez avoir 
une tension d'alimentation très régulière, ce qui n'est pas toujours le cas dans les usines. Vous devez avoir
également un cycle d'injection régulier et inférieur à 30 secondes. 

2/ Les résines sensibles doivent être obligatoirement moulées en utilisant des régulateurs automatiques 
pilotés par thermocouple en boucle fermée. 
Un collier chauffant est recommandé sur la tête de la buse pour les résines sensibles et pour les
températures d'injection supérieure à 300° 

Démarrage 

1/ Régulation manuelle : 10% de la tension pendant 15 minutes 
2/ Régulation automatique : afficher 60° pendant 15 minutes

Ne pas augmenter ces valeurs tant que vous ne commencez pas à mouler
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BUSES ELECTRIQUES MOULES
EPAfi 

Branchement de l'enroulement chauffant interchangeable 

BESMBEHI

EXTREMITE CHEMISE
USINEE DANS MOULE

MATIERE COURANTE
PICOT D’INJECTION

IMPORTANT

MATIERE
VISQUEUSE

MATIERE SENSIBLE
ET FLUIDE

PRINCIPE DES EXTREMITES

BET ou BEH BETI
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FICHE DE SELECTION BUSE Date : ____ / ____ / ________

A nous communiquer avec le maximum d'informations          Les informations encadrées sont indispensables
epa®

CLIENT : __________________________________________________________________________________________

DEMANDEUR et SERVICE : ____________________________ Tél. : _________________  Fax : __________________

A MATIERE INJECTEE : __________________ NOM COMMERCIAL ET FABRICANT : ________________

PIECE NON VISIBLE                                        
PIECE VISIBLE NORMALE                              
PIECE DE PRESENTATION SOIGNEE              
PIECE GRAINEE                                             
PIECE PEINTE                                                

QUANTITE PREVUE : _______________               
INDUSTRIE CONCERNEE : ménage    jouet    emballage    bouchage    électronique    automobile    mobilier    sport    chaussures    autre

CHARGE (nature et pourcentage) : ______________ T° D’INJECTION : ________ VISCOSITE GRADE : _______
AUTOEXTINGUIBLE (nature) : __________________ CARACTERISTIQUE PARTICULIERE : _________________
COULEUR : _________________________________  CHANGEMENT DE COULEUR :     OUI               NON

B PIECE INJECTEE :  APPELLATION : ___________________________________ (si possible joindre un plan de pièce)

C TRACE D’INJECTION :

D MOULE ET INJECTION :

E PRESSE : MARQUE, MODELE, PUISSANCE, ANNEE : __________________________________________________ SUCCION : OUI     NON

F UTILISATION DU MOULE :  8H / 24       16H / 24       24H / 24       Arret fin de semaine       Temps de cycle (en secondes) __________

G REGULATION DES TEMPERATURES :  (TRES IMPORTANT particulièrement pour les matières sensibles)

EPAISSEUR A L’INJECTION : 
EPAISSEUR MAXI : __________ EPAISSEUR MINI : ___________
LONGEUR : ________________  Ø _________________________
LARGEUR : ________________ HAUTEUR : _________________
POIDS DE LA PIECE (en g) : ______________________________
VOLUME (en cc) : _______________________________________

C               C1                  R                R1     SUR CANALCochez la case

correspondant à

la trace d’injection

EXTREMITE BUSE DANS EMPREINTE

DEBOUCHANTE 
NON DEBOUCHANTE
(top less)

NOMBRE D’EMPREINTES
NOMBRE DE BUSES
INJECTION DIRECTE SUR PIECE
INJECTION SUR CANAL
BUSE INCLINEE                INCLINAISON ____________
DISTRIBUTEUR CHAUFFANT
FOURNI PAR EPA®
(dessin et dimensions fournis par epa®)

Nous communiquer le dessin du lieu d’implantation de la buse, EPA®
fournira gratuitement le dessin de montage de la buse appropriée

MONTAGE BUSE

(les côtes encadrées
sont à nous fournir)

MARQUE DU REGULATEUR : ______________________ MODELE : _____________________ ANNEE D’ACHAT : _____
EPA® SERVICE MOULE a sélectionné et commercialise une gamme de régulateurs adaptés au pilotage de nos buses permettant ainsi le parfait fonctionnement
de notre système d’injection.

REMARQUES CLIENT :

PROPOSITION EPA® :
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COURBES D’AIDE AU CHOIX DU SEUIL D’INJECTION

Exemple :

Buse EPA®  : BEHI 1
Thermoplastique : PP Nat 
Densité : 0,96 g/CC
Poids Injecté : 100 g 
Temps d'injection prévu : 3 Sec. 

Débit Volumique = = 56 CC/Sec

Sur la courbe BEHI :  O = 1,4 mm

Les courbes montrées ci-dessous sont le fruit 
des calculs théoriques qui régissent l'écoulement 
dans les systèmes EPA®. 
Le but des calculs étant la non dégradation des 
polymères dans les systèmes canaux chauds, 
les valeurs de cisaillement admissibles sont 
calculées et fixées grâce aux données 
rhéologiques transmises par les fabricants 
de matières plastiques.

NOUS RAISONNONS ICI EN DEBIT VOLUMIQUE, 
C'EST A DIRE LE VOLUME DE MATIERE ECOULEE 
EN UNE SECONDE (voir exemple bas de page)

Le respect du cahier des charges de la pièce à 
obtenir, c'est à dire, les caractéristiques physiques, 
dimensionnelles, visuelles... etc, dépend aussi du 
bon choix du seuil d'injection.

Le but étant la non détérioration du polymère 
donc l'optimisation des caractéristiques de la 
pièce et de la trace d'injection, un mauvais 
choix de seuil aura tendance à dégrader la 
matière si celui ci est trop étroit, par 
augmentation de la vitesse de cisaillement 
des macromolécules, tandis qu'un seuil trop 
large créera une goutte froide qui sera 
propulsée dans l'empreinte. 

100
0,96 x 3

Buse BEHI

Buse BESM

Buse BETI

epa®
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LES SERVICES

S.A.V. pour systŁmes epa et concurrents

Services INDUSTRIES

Maintenance - Cablage électrique - Dépannage

Prestations de services sur site ou retour atelier (LYON)

Intervention sur site d'un spécialiste au forfait
journalier

but : Essais du moule, test de l'injection
Optimisation des règlages presse avec 
votre chef opérateur

Intervention sur site sur appel téléphonique
Déplacement d'un technicien au forfait journalier

but : Cablage électrique des systèmes
d'injection 

montage - cablage - test

Sur plans, tout type de pièces mécaniques
Calage de distributeur (logement)
Plaque intermédiaire
Reçu de buse
Pièces de révolution
Mécano - soudure - robots - etc...
(périphériques presses)
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epa®
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GENERALITES 
La confirmation de toute commande implique de la part de l'acheteur son adhésion aux présentes conditions générales de vente. 
Les clauses stipulées sur les bons de commande des clients ne peuvent pas modifier nos conditions de vente, sauf accord spécial de notre part. En cas
de commandes téléphoniques, télécopies ou verbales, l'acheteur supporte le risque d'une erreur de transmission ou de compréhension, ainsi que des
livraisons erronées ou incomplètes en découlant. 

PRIX 
Nos prix s'entendent toujours suivant le tarif en vigueur au jour de la livraison. Une modification du prix intervenue entre la date de la commande et celle
de la livraison ne peut constituer pour l'acheteur une cause de résolution de la vente. Tout ordre ne nous engage qu'après bon de commande régulier. 
Le minimum de facturation par commande est de 500 F H.T. Nous conseillons de grouper vos commandes. 
Les prix de nos offres, sauf stipulations contraires nettement indiquées, ne s'entendent que pour option immédiate. 
Toute variation dans les cours des éléments constitutifs de nos prix de revient nous autorisera à modifier nos prix, au moment de la livraison, selon les
conditions légales. 

MODIFICATIONS TECHNIQUES 
Le vendeur s'efforce d'adapter constamment ses produits au niveau de la technique. Il se réserve pour cette raison le droit d'apporter à ses produits
toutes les modifications qu'il jugerait utiles, sans obligation d'appliquer les dites modifications aux articles précédemment livrés ou commandés. Les
modifications apportées aux articles entre la date de la commande et celle de la livraison ne peuvent constituer pour l'acheteur une cause d'annulation
de la commande. 

LIVRAISON 
En règle générale, nos livraisons sont faites port payé avec débours sur facture et nos marchandises voyagent aux risques et périls du destinataire,
même si, par exception, elles sont livrées franco de port. Il appartient donc à l'acheteur de vérifier les expéditions à l'arrivée et, s'il y a lieu, d'avoir recours
contre les transporteurs. 
La date d'expédition est celle qui détermine l'échéance, quelle que soit la date de réception par le client, ne pouvant supporter la responsabilité des
délais de transport. 

GARANTIE 
La garantie est strictement limitée au remplacement des pièces reconnues défectueuses par nos usines, à l'exclusion de tous dommages et intérêts
pour quelque cause que ce soit. Notre responsabilité ne s'étend pas au défaut résultant d'une négligence, d'un mauvais montage ou d'une utilisation
différente de la destination initiale du produit de la part de l'utilisateur. 

RECLAMATION 
Quantité, qualité, exactitude des cotes et du bon fonctionnement des pièces livrées par le vendeur ont été vérifiées à plusieurs reprises par nos soins.
Toutefois, en cas de réclamation, il appartient à l'acheteur de s'assurer, dès la réception des marchandises, de la régularité de la livraison et d'informer
dans les quinze jours le vendeur, des vices, inexactitudes ou défectuosités éventuels. Cette information est à transmettre par écrit et doit contenir des
données exactes quant à la nature et l'importance de la réclamation. Les produits sujets à réclamation sont à retourner, sans délais, pour examen franco
de port. 

DELAIS 
Nos délais sont toujours indiqués de bonne foi, et selon nos prévisions et possibilités au moment de l'offre. 
Notre responsabilité ne peut être engagée si, entre temps, des circonstances indépendantes de notre volonté sont cause d'un retard, et en aucun cas,
une commande en cours d'exécution  ne peut être annulée sans prendre en charge les travaux et les approvisionnements effectués à ce moment là. 

CONDITIONS DE PAIEMENT 
Toutes nos marchandises sont payables à notre domicile et au comptant la première fois. 
Pour les affaires suivantes, nous pouvons offrir des comptes à terme, après contrôle des références bancaires fournies par les clients. 
Les conditions de règlement sont établies d'après les références d'usage à notre domicile au-dessous de 500 FF par chèque, au-dessus de 500 FF par
traite à 30 jours, le 10 du mois suivant. Ces règlements, même anticipés, s'effectuent nets sans escompte. Dans tous les cas, les clients doivent faire
leur affaire du règlement au terme convenu. Pour l'envoi de chèque ou de traites acceptées, celle ci devant nous être retournées dans un délai maximum
de 10 jours. 

RESERVE DE PROPRIETE 
Le vendeur conserve la propriété des produits vendus jusqu'au paiement effectif de l'intégralité du prix en principal et accessoires. Ne constitue pas
paiement au sens de cette clause, la remise d'un titre créant une obligation de payer. Le défaut de paiement de l'une quelconque des échéances pourra
entraîner la revendication des produits. Les dispositions ci-dessus ne font pas obstacle, à compter de la livraison, au transfert à l'acheteur des risques
de perte ou de détérioration des produits ainsi que des dommages qu'ils pourraient occasionner. 

CONTESTATION 
Sauf clause compromissoire incluse au contrat, l'attribution de compétence est faite au Tribunal de Bourg en Bresse duquel ressort notre siège social,
et ce, quelles que soient les conditions de vente et le mode de règlement accepté même en cas de garantie ou de pluralité des défenseurs. 

CONDITIONS GENERALES DE VENTE
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epa®
Le plus de votre

MATIÈRE INJECTÉE :

Rhéologie effectuée � oui �  non 
Par epa � oui �  non 

Désignation pièce : _____________________________
Disposition et forme d’injection :

Autres : à dessiner

TYPE D’INJECTION :
� Obturation pneumatique 
�  Obturation hydraulique

�  Vérins montés intégrés au système série “COMPACT”
�  Vérins montés dans le moule série “CLASSIQUE”
�  Vérins montés extérieur moule série “AUTOMOBILE”

Tige de rappel et levier traversant - faible encombrement-
�  Traitement anti-corrosion
�  Traitement anti abrasion

�Fibres longues
�Séquentielle
�Proportionnelle brevet epa
�Injection azote

FINITION :
�Système livré pré-cable (sans prise)
�Système livré cable, fils protégés avec coffret électrique et prise Harting.
�Système livré (entièrement monté) avec son calage de distributeur et prise Harting.

LES “SERVICES PLUS D’epa”:
• Montage sur site du distributeur et busettes
• Essais sur presse (aide au démarrage)
• Usinage et travaux spéciaux (logement busettes et vérins, autres ...)

“I” “T” “+” “H” “L”

MANIFOLD WORK SHEET

Fiche de sØlection d  un distributeur  canaux chauds.
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Injection  canaux chauds

DISTRIBUTEUR CHAUFFANT 
POUR BUSE ELECTRIQUE
HOT RUNNER SYSTEM

Les implantations sont fournies par epa, département canaux chauds, à l'issu 
d'un questionnaire ou réception du cahier des charges moule.  
La technologie employée dans la réalisation des systèmes dépendra du secteur 
d'activité et du cahier des charges considéré.
Ainsi, nous proposons des dimensions, implantations, principes de chauffe et 
alimentation très différents pour répondre aux applications courantes, mais aussi 
à la plupart des applications très techniques. 
Notre service BE & DEVELOPPEMENT est à votre service … 

Domaine automobile  : Distributeurs de longueur 80 à 1200 m, 1 à 15 Pts 
d'injection équilibrés, avec ou sans obturation … 
Domaine électrique, Electronique : Distributeurs standard epa ou spéciaux, 
avec  technologie des applications techniques avec ou sans charges …
Domaine cosmétique, bouchonnage : Distributeurs équilibrés, 1 à 64 
empreintes pour les petites pièces précises, interchangeabilité accrue … 
Domaine ménager : Distributeurs standards ou spéciaux, injection d'azote, 
rhéologie, etc… 

Nous vendons une solution et non un produit, consultez-nous. Nos techniciens sont à votre service .

epa®
Le plus de votre
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Caractéristiques :

Chauffe "sourmoulé" (élément en forme)
Chauffage extérieur par plaquette de chauffe rapportée
Cartouche démontable 
Canaux de matière de faible dimension
Pression d'injection maxima 
Pas de perte de charge 
Pas de stagnation de matière 
Possibilité de chauffage à haute température avec isolation extérieure 
Possibilité de réglage différent de la température dans chaque partie du ditributeur 
Ø des canaux calculés en fonction des débits matière et de la viscosité

Possibilités :

A - Fourniture complète 
B - Fourniture du dessin, des éléments chauffants
des buses électriques 

PRIX A LA DEMANDE 

Injection  canaux chauds

DISTRIBUTEUR
CHAUFFANT epa®

Le plus de votre



60

Injection  canaux chauds

DISTRIBUTEUR CHAUFFANT 
POUR BUSE ELECTRIQUE
HOT RUNNER SYSTEM

epa®
Le plus de votre
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Injection  canaux chauds

FORME DE DISTRIBUTEUR 
CHAUFFANT (non limitative)epa®

Le plus de votre
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Injection  canaux chauds

DISTRIBUTEUR CHAUFFANT 
POUR BUSE ELECTRIQUE
HOT RUNNER SYSTEM

epa®
Le plus de votre

EXEMPLE BLOC DE DISTRIBUTION
MOULE INVERSE
BUSE LONGUE 2 ZONES DE CHAUFFE

Attention : en accord avec votre service technique,
cette im

plantation correspond aux cotes nom
inales du m

oule, cependant,
les busettes seront livrées dilatation calculée théorique en m

oins.

Moule
Pièce : Fond de vide-poche automobile
Mat : PP + Talc
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Injection  canaux chauds

DISTRIBUTEUR
CHAUFFANT pour buse

Ølectrique
epa®

Le plus de votre

EXEMPLE BLOC DE DISTRIBUTION
PRINCIPE A OBTURATION 2 POINTS PAR COMMANDE PAR LEVIER ET VERIN EXTERIEUR MOULE.

- Faible épaisseur de moule nécessaire
- Réglages des obturateurs aisé.
- Obturation séquentielle

Moule
Pièce : Protecteur sous capot moteur
Mat : Polypro+Fibre de verre
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Injection  canaux chauds

DISTRIBUTEUR CHAUFFANT 
POUR BUSE ELECTRIQUE
HOT RUNNER SYSTEM

epa®
Le plus de votre

EXEMPLE : BLOC DE DISTRIBUTION 2 POINTS

Moule
Pièce : Support (JOUET)
Mat : ABS
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Injection  canaux chauds

FORME DE DISTRIBUTEUR 
CHAUFFANT (non limitative)epa®

Le plus de votre

EXEMPLE : BLOC DE DISTRIBUTION 16 PTS
EQUILIBRES
BUSETTE Diam. 12,8 / Long. 80
CHANGEMENT DE COULEUR

Moule
Pièce : Bouchon à charnière Clipsable
Mat : PE coloré
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Injection  canaux chauds

DISTRIBUTEUR CHAUFFANT 
POUR BUSE ELECTRIQUE
HOT RUNNER SYSTEM

epa®
Le plus de votre

EXEMPLE : BLOC DE TRANSFERT INJECTION
SUR CANAL

Moule
Pièce : Connecteur électrique
Mat : PC + 25% FV / VO
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Réservé au moulage des petites pièces à grande cadence

Le principe de la conduction thermique impose un écart thermique d'environ 30° entre le distributeur et la pointe de la 
buse, de ce fait, seules les matières type PE, PP, PS sont utilisables. 

La qualité du point d'injection est fonction de la cadence de moulage, les meilleurs résultats étant obtenus avec des
cycles de 6 à 8 secondes. 

Equipé avec les distributeurs chauffants standards

Le faible encombrement, la simplicité d'implantation et d'utilisation, ainsi que l'extrême fiabilité de ce système justifient 
son utilisation dans les moules de 12, 16, 24, 36, 48 empreintes et plus. 

Moule 32 empreintes de bouchons en PP. L'injection est parfaitement équilibrée au niveau des 32 pièces. 
L'ensemble du système est géré par 4 zones de chauffe. 

Injection  canaux chauds

FORME DE DISTRIBUTEUR 
CHAUFFANT (non limitative)epa®

Le plus de votre
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THERMOCOUPLE ISOLE DE LA
MASSE

epa®
Le plus de votre

Standard bloc chaud
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accessoires

CONNECTEUR Nbr de contacts : 3 +

Voltage maxi : 250 V
Intensité maxi : 10 A

Connecteur spécial pour raccordement collier de presse :

Haute sécurité
Verrouillage
Serrage cables par vis

epa®
Le plus de votre

Réf : PMAL 3P

Réf : PFEM 3P

Réf : PROL 3P

Réf : CAPV 3P
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accessoires

CONNECTEUR
Nbr de contacts : 10 +

Voltage maxi : 380 V
Intensité maxi : 16 A epa®

Le plus de votre

Réf : PMAL 10P

Réf : PFEM 10P

Réf : CAPL 10P

Réf : CAPV 10P

Réf : EMBB 10P

Réf : EMBH 10P
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accessoires

CONNECTEUR Nbr de contacts : 16 +

Voltage maxi : 380 V
Intensité maxi : 16 A

epa®
Le plus de votre

Réf : PMAL 16P

Réf : PFEM 16P

Réf : CAPL 16P

Réf : CAPL 16P

Réf : EMBB 16P

Réf : EMBH 16P
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accessoires

CONNECTEUR
Nbr de contacts : 24 +

Voltage maxi : 380 V
Intensité maxi : 16 A epa®

Le plus de votre

Réf : PMAL 24P

Réf : PFEM 24P

Réf : CAPL 24P

Réf : CAPL 24P

Réf : EMBB 24P

Réf : EMBH 24P
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Spécialement adaptés à 
l'utilisation pratique sur presse

grande robustesse
régulation en boucle fermée

tiroirs amovibles embrochables
coffret de 1, 2, 6, ou 9 tiroirs

puissance 15 A en 220 V

accessoires

CONTR LE DES TEMPERATURES
SUR MOULE A CANAUX CHAUDSepa®

Le plus de votre
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Le S 4300 est un régulateur PID (auto adaptatif)
à microprocesseur.

Idéal pour un contrôle optimal de la température
de vos buses et presse (Buse électrique, modulaire,
buse à obturation, buse à filtre, etc...), blocs chauds
et canaux chauds.

Développé spécialement pour servir les
transformateurs et les fabricants de systèmes
d’injections, le régulateur S 4300 est destiné à une
utilisation industrielle grâce à sa rapidité de lecture
et son temps de réponse très court (< 60 ms).

N’hésitez pas à nous contacter pour toutes
informations complémentaires, une équipe
de techniciens est à votre écoute.

Présentation : modules extractibles
Alimentation : 220/380 V. 50 Hz +/- 10 %
Temps de réponse : < 60 ms
Température ambiante : 0 à 50 °C
Puissance : 3500 ou 5000 W et 7000 W

Relais : 2A, 250 V

Action : Directe ou inverse
(configuration depuis le clavier)

Type : Maxi, Mini ou suivant la tolérance
(configuration depuis le clavier)

Thermocouple : Type J
Plage d’utilisation : 0 à 600°C
Correction température ambiante : de 0 à 50°C

accessoires

REGULATEURS POUR
SYSTEME D’INJECTION

Type :       S 4300 

epa®
Le plus de votre
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THERMOCOUPLE 

epa®
Le plus de votre

Type :       TCSJ 

Prise de température sur la torpille de buse EPA ou
autres 

Le thermocouple peut être installé à l'endroit précis où
l'on désire connaître la température 
La gaine du TCS peut se transformer à la demande sans
difficulté.

Thermocouple type J 
Soudure chaude isolée 
Echelle de température : -40° C / + 750° C 
Norme NF (+ jaune /  - noir) 
Temps de réponse intrinsèque : 7/100 secondes 
Gaine acier austénitique inox 
Tenue en température du câble d'extension : en continu
145° 
La température indiquée correspond effectivement à celle
de la matière plastique,  d'où une régulation efficace
indispensable pour les matières plastiques sensibles
Le circuit de mesure étant isolé de la masse, plusieurs
TCSJ peuvent être installés sur la même pièce
Utilisé dans les buses EPA

Soudure chaude isolée 
Les deux fils sont soudés entre eux par décharge
électrique sous argon et la gaine est refermée par
soudure argon-arc. Ainsi le circuit de mesure est isolé de
la masse.
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accessoires

REGULATEURS POUR
SYSTEME D’INJECTION

Type :         SB 43 

Le SB 43 est un régulateur à microprocesseur,
régulation par PID, pour les systèmes d’injection
des résines thermoplastiques.

Contrôle : PID
Bande proportionnelle : Programmable de 1 à 100%
(résolution 1%)
Temps intégral : Programmable de 1 à 3600 sec.
(résolution 1%)
Temps dérivé : Programmable de 1 à 3600 sec.
(résolution 1%)

Calcul automatique de la
constante de régulation

Sélection manuel / automatique

Pré-chauffage automatique

Alarme programmable

Configuration : modules extractibles
Affichage : 8 digits de 7 segments de LED
Alimentation : 220/380 V, 50 Hz +/- 10%
Convertisseur : double rampe
Temps de contrôle : < 60 ms
Température ambiante : 0 à 50°C

Thermocouple : type J ASTM
Correction de la température ambiante : de 0 à 50°C

epa®
Le plus de votre
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DEMANDE DE RENSEIGNEMENTS

epa®   
26 route de Genève

01700 NEYRON

04 78 55 38 75 04 78 55 54 22

Société :
Mme, Mlle, M. :
Service :                             
Téléphone :                               Télécopie :
Adresse :

Je désire être contacté
J’ai actuellement des besoins concernant :

Je désire des informations complémentaires sur (cocher d'une croix) :

Plaques pré-usinées                      Carcasses de moules
Plaques isolantes                          Canaux chauds modulaires
Standards sélectionnés Eléments spéciaux
Usinage sur plan                           Régulation de température
Les services “+” epa

Les injections qui font laepa® groupe MECALYS










































































































































































